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Die in dieser Produktinformation enthaltenen Informationen beruhen auf den zum Zeitpunkt der
Drucklegung vorhandenen Erkenntnissen.Anderungen, die sich im Rahmen der stéandigen
Weiterentwicklung ergeben, behalten wir uns ausdriicklich vor

The information contained in this Product Information is in conformity with the knowledge at the point of printing.
Subject to modification which occur within the framework of continuous further development.
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095899

. . Beschreibung
Technische Information Spindelkdpfe 0.5.922.... TI 02003

-2 Blatt 1-

Technical Information Description

Leistungswerte:

Die in den nachfolgenden Tabellen angegebenen Drehmomente - M, beziehen sich auf eine

stolRfreie Bearbeitung (z.B. Gewindeschneiden). Bei stark stol3behafteten Bearbeitungen

(z.B. Frasen, Mehrkantschlagen u. 4.) muss eine Reduzierung der zulassigen Werte um 50%

und mehr berlcksichtigt werden.

Die angegebenen Werte - ..., Prax SiNd Anhaltswerte bei Kurzzeitbetrieb.

Die jeweils zuldssige relative Einschaltdauer ist abhangig

 von der Ausflihrung des Spindelkopfes (mit oder ohne Getriebe)

« vom Vorhandensein einer Kithlung und von der Art der Kiihlung (extern oder intern durch die
Werkzeugspindel)

» vom Bearbeitungsmoment.

Spindelkdpfe mit Getriebe haben bei hoheren Drehzahlen eine erhdhte Gerduschentwicklung!

Performance values:

The torques - M,,,, specified in the tables below refer to shock-free processing (e.g. threaded cutting). For processes
involving major shock loads (e.g. milling or multi-edge knocking), a value reduction of up to 50% and more needs

to be taken into account.

The values - N, Pmax rendered are guideline values for short-time operation.

The permissible relative operating duration depends

* on the version of the spindle unit (with or without gear)

* on the presence of a cooling system and the type of cooling (external or internal through the tool spindle)

* on the processing torque

Spindle units with gears produce more noise at higher speeds!

Zulassige relative Einschaltdauer -Anhaltswerte-
Permissibile relative operating duration (guideline values)

n max % g'u'msﬂge
100 Bedingungen
favorable conditions
conditions favorables
75 R
unglinstige
Bedingungen
unfavorable conditions
50 conditions défavorables
25

0 25 50 75 100 % ED —5 min

5 ﬂ MTE E Feinmechanik GmbH
Ausgabe:  29.08.2003 D - 72555 Metzingen 28.08.2003 sta

Germany




095896

Spindelkopfe 0°
Spannzangenaufnahme

Typenblatt : 0.5.922.102-TY01
i=+1(1:1)
Kuhlschmierstoffzufiihrung extern d, e
Data sheet Spindle units 0°, collet chuck - i = +1 (1:1)
- coolant supply external -
95 ¢
89,5
Marp
O Z S -
1 P I T .
T e 1 | 1 No}
N | | | ) 3]
I JE E— .
H - |
-
© N novs |
1
40 27
54
I= o
Eﬁl;r?lit 5 <3 o, So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
59 g2 55 NE tool location Kupplung ordering N°
£ So 88 $x :
£8 o] G =3 coupling
DIN 5} Aag —o L5
69880 a D
dy l M2max N2max Pmax i=n,:n, AIL(J)anaatt’lorEedd
mm mm Nm min-1 kw
20 35w 13 6000 5.0 +1,0 DIN5499-20 DIN1809 - 05 05922102
Erforderliche Schluissel / Necessary Keys 151%25172190 .
** nicht nach DIN 69 880 Anderungen vorbehalten
** not acc. to DIN 69 880 subject to modification
Feinmechanik GmbH
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SHUTER

Ausgabe:  29.08.2003

Germany

22.08.2003 sta




095894

Spindelkopfe 90°

Typenblatt Spannzangenaufnahme 0.5.922.202-TY02
i=-1(1:1)
Kuhlschmierstoffzufiihrung extern d, e
Data sheet Spindle units 90°, collet chuck - i =-1 (1:1)
- coolant supply external -
I | — _
110019
o +
AN — \’;; —
|%- ! LQ
[Q U N - ! gr\
-
R — —|~-- ey e
bie 0 i R
N r =l ~ i
e e Q== =~ - =
= : | k II Ta \‘,/)
[ip] l,__‘__|| | ‘
o | \ .
n !V ) 110019
i \
A 110019
[ | T uH
-~
atjﬁd
e8 75 S
M2|n2
IS o
Eﬁl;r?lit 5 <3 o, So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
53 Se gg NE tool location Kupplung ordering N°
E g e 'g & o coupling
DIN T a8 40 L8
69880 a D
dy ly M2max N2max Pmax i=n.: Aufnahme d
mm mm Nm min-1 KW =Ny, location d
% DIN 6499 - 20 0.5.922.202 -
20 35 13 6000 5.0 -1,0 1-13 DIN1809 - 05 110019
. . 1.5.921.090 -
Erforderliche Schluissel / Necessary Keys 105761
** nicht nach DIN 69 880 Anderungen vorbehalten
** not acc. to DIN 69 880 subject to modification
Feinmechanik GmbH
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SHUTER
Ausgabe: 29.08.2003 Germany 22.08.2003 sta




095892

Spindelkopfe 90°, zurlickgesetzt
Typenblatt Spannzangenaufnahme 0.5.922.202-TY01
i=+1(1:1)
Kuhlschmierstoffzufiihrung extern d, e
Data sheet Spindle units 90°, rear offset, collet chuck - i = +1 (1:1)
- coolant supply external -
e8 75 4 54
\
110020 I - | 3
[ [ | ~
IO\\ r?{: :—L — : Jﬁ __J‘é\ ;\;L__
RIS T
— ! ' o
F—- .
N i \\g _H_ N
R
P
<=
. .
3
I= o
Eﬁl;r?lit 5 <3 =y So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
Eo T g NG tool location ordering N°
e £ 78 © < Kupplung 9
E S o] ks g § coupling
DIN J] Ao a0 25
69880 [a) D
d ly M2max N2max Pmax i=n. Aufnahme d
mm mm Nm min-1 KW I=n1:Ny location d
x DIN 6499 - 20 0.5.922.202 -
20 35 13 6000 5.0 +1,0 1-13 DIN1809 - 05 110020
. . 1.5.921.090 -
Erforderliche Schluissel / Necessary Keys 105761
** nicht nach DIN 69 880 Anderungen vorbehalten
** not acc. to DIN 69 880 subject to modification
Feinmechanik GmbH
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SHUTER

Ausgabe:  29.08.2003

Germany

22.08.2003 sta




Spindelkopfe 0°
Typenblatt Spannzangenaufnahme 0.5.922.103-TY02
i=+1(1:1)
Kuhlschmierstoffzufiihrung extern d, e
Data sheet Spindle units 0°, collet chuck - i = +1 (1:1)

- coolant supply external -

88

35 It

n
; N
- o5 &
!
c o
Schaft o =3 o) So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank Eo <9 c> = i ] dering N°
g3 _’&‘§ % g o tool location Kupplung ordering
E S T o 2s coupling
DIN 5} Aag —o L5
69880 [a) D
d | Aufnahme d
1 1 M2max N2max Pmax i=ny:n, location d
mm mm Nm min-1 kw
DIN 6499 - 25 0.5.922.103 -
30 45** 20 5000 8.0 +1,0 1-16 DIN1809 - 06 088681
Erforderliche Schlissel / Necessary Keys 151%2517230 )
** nicht nach DIN 69 880 Anderungen vorbehalten
** not acc. to DIN 69 880 subject to modification

095895

Feinmechanik GmbH A
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SAUTER
Ausgabe:  18.09.2003 Germany v 22.08.2003 sta




094687

Spindelkdpfe 0°
Typenblatt Spannzangenaufnahme 0.5.922.103-TY01
| i=+1 (1:1) | d e
Kahlschmierstoffzufiihrung extern und intern
Data sheet Spindle units 0°, collet chuck - i = +1 (1:1)
- coolant supply external and internal -
82.5
44 I4
O-Ring
o-ring
M2,n2 o - ] n1
S al &
_ | —— —— B 11 5| _ N
oL F e 3
ﬁ u mo ~ f
|| == -
\
N
]
98.5
Schaft = _ = Werkzeug-Aufnahme
shank £ =8 2 52 fiir Spannzange Bestell-Nr.
53 g2 3G NG - Kuppl ordering N
=l Ng 23 D < tool location upplung
E S O35 T Lo for collets
DIN s | 58 | 38 | g8
69880 Qa D
dy Iy Mo max Nomax Pax i=n.n Spannbereich d
" 1:N2 ; ;
mm mm Nm min-1 kw chucking capacity d
- DIN 6499 - 25 0.5.922.103-
30 45 20 5000 8.0 1,0 1-16 DIN1809 - 06 113339
Erforderliche Schlissel / Necessary Keys 15097%%1230 .
** nicht nach DIN 69 880 Anderungen vorbehalten
** not acc. to DIN 69 880 subject to modification
Feinmechanik GmbH
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SAUTER
Ausgabe: 11.11.2003 Germany 19.03.2003 sta




096036

Spindelkopfe 0°
Typenblatt Spannzangenaufnahme 0.5.922.103-TY03
i =+0,25 (1:4)
Kuhlschmierstoffzufiihrung extern d, e
Data sheet Spindle units 0°, collet chuck - i = +0,25 (1:4)
- coolant supply external -
88
o8 8
Mz2,n2 ‘ // -L_ N
I hr——_
—fA! 0 T
% U? i ___j_jF - — = { ::ZIE(t 5
118325
100 31
62
I= o
Eﬁl;r?lit 5 <3 =y So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
Eo T g NG tool location ordering N°
63 No 238 50 Kupplung 9
£ =3 o n < Q- ;
S [ o La coupling
DIN T a8 40 L8
69880 a D
d Iy M2max N2max Pmax i=n, Aufnahme d
mm mm Nm min-1 KW I=n1:Ny location d
x DIN 6499 - 16 0.5.922.103 -
30 45 8 20000 4.0 +0,25 1-10 DIN1809 - 06 118325
Erforderliche Schlussel / Necessary Keys 151%25175(3)30 .
** nicht nach DIN 69 880 Anderungen vorbehalten
** not acc. to DIN 69 880 subject to modification
Feinmechanik GmbH
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SHUTER
Ausgabe: 22.09.2003 Germany 22.09.2003 sta




095893

Spindelkopfe 90°
Spannzangenaufnahme

Typenblatt : 0.5.922.203-TY03
i=-1(1:1)
Kuhlschmierstoffzufiihrung extern d, e
Data sheet Spindle units 90°, collet chuck - i =-1 (1:1)
- coolant supply external -
088682
62
e
088682 @ ~ -
NS A . N
X w
¥ n //‘\\ l
1 D RN
e s oL
il el —a-— 4 -
\\\\J»/)\)/
< 088682 |
e ! v —_— e
|
N
A d
31 55 I
>
M2.n2
I= o
Ssﬁgr?lit 5 <3 =y So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
Eg T0 =5 N'g tool locati dering N°
S3 No 29 e ion Kupplung ordering
EZ SO o8 A5 :
£8 o] 0 =@ coupling
DIN o asg -0 28
69880 a D
dy l M2max N2max Pmax i Aufnahme d
=Nn,:N
mm mm Nm min-1 KW 1=Ny:Ny location d
% DIN 6499 - 25 0.5.922.203 -
30 45 20 5000 8.0 -1,0 1-16 DIN1809 - 06 088682
. . 1.5.921.090 -
Erforderliche Schluissel / Necessary Keys 105762
** nicht nach DIN 69 880 Anderungen vorbehalten
** not acc. to DIN 69 880 subject to modification
Feinmechanik GmbH
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SHUTER

Ausgabe:  22.09.2003

Germany

22.08.2003 sta




Spindelkopfe 90°
Typenblatt Spannzan gle?lag nahme 0.5.922.203-TY01
i=-1(21:
Kahlschmierstoffzufiihrung extern und intern d, e
Data sheet Spindle units 90°, collet chuck - i =-1 (1:1)

- coolant supply external and internal -

[ T><T 1
] =—=—F=== I
==K 1
\ [} I
(o] \ i
© \ . i .
g @ \ N
= —t=d A
BNya
1 d Il ‘
[
S il e <
Lol i
N .
/_“_JL__EQ\ I! o N
- SN b o
I I 0
3 T I ,
© i I O-Ring
! o-ring
.......... 1
T
62
—
7 ° 64
o
<
&) JHlo}- I 31 -
32!
\! -
/,
N —
31 55
Schaft c _ = Werkzeug-Aufnahme
shank Eo = 2 S fir Spannzange E%Setr?AI'NNr;
23 2% 23 = tool location Kupplung g9
E S 05 o P for collets coupling
DIN o asg -0 28
69880 [a) D
d Iy Momax N2max Pmax i=n-n Spannbereich d
mm mm Nm min-1 KW 12 chucking capacity d
30 45 20 5000 8.0 1,0 DIN 5499 - 25 DIN1809 - 06 05,922.203-
Erforderliche Schluissel / Necessary Keys 15097%%1230 .
** nicht nach DIN 69 880 Anderungen vorbehalten
** not acc. to DIN 69 880 subject to modification

094686

Feinmechanik GmbH h
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SAUTER

Ausgabe:  09.02.2004 Germany v 19.03.2003 sta




095891

Spindelkopfe 90°, zurlickgesetzt
Typenblatt Spannzangenaufnahme 0.5.922.203-TY02
i=+1(1:1)
Kuhlschmierstoffzufiihrung extern d, e
Data sheet Spindle units 90°, rear offset, collet chuck - i = +1 (1:1)
- coolant supply external -
105865
(o]
31 85 ) 64
| 105864 105864
ST 7, L= o ] ‘
NENTIZ
NN | [ = e ——
o N N | | r l Bl
” B e
oo I O
N Ll I 1 o
o j — Yo}
< ,,l' ‘ '1\ N .’ i o ,_J‘\\ ’_“
’I \ '_ —ITIT._ = 7\7i7/}/// ‘ \}l
| I ! | - Ty 1\
:} “===‘=‘=rl-__+__-lﬁ é i o I Z::‘E’% 9 ‘ 7t7777h/l\
AN E z Il S Z E N\ 7
TR E
m \
\
I= o
Eﬁl;r?lit 5 <3 =y So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
Eo T g NG tool locati dering N°
S3 No 29 e ion Kupplung ordering
EZ SO o8 A5 :
£8 o] 0 =@ coupling
DIN o asg -0 28
69880 a D
dy l M2max N2max Pmax i=n.: Aufnahme d
mm mm Nm min-1 KW I=n1:Ny location d
x DIN 6499 - 25 0.5.922.203 -
30 45 20 5000 8.0 +1,0 1-16 DIN1809 - 06 105864
. . 1.5.921.090 -
Erforderliche Schluissel / Necessary Keys 105762
** nicht nach DIN 69 880 Anderungen vorbehalten
** not acc. to DIN 69 880 subject to modification
Feinmechanik GmbH
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SHUTER

Ausgabe:

19.09.2003

Germany

22.08.2003 sta




Spindelkopfe 0°
Typenblatt Spannzangenaufnahme 0.5.922.104-TY03
i=+1(1:1)
Kuhlschmierstoffzufuihrung extern d, e
Data sheet Spindle units 0°, shell end milling cutter, i = +1 (1:1)

- coolant supply external and internal -

117
g |
1] ~~—_
i T 1 o
O il: 717T777 T a
Ma,n2 I
088683
35
57 G} 73
99
c )]
Ssﬁgr?ﬁt @ =3 o So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
g “é_ E‘S' 23 % © tool location Kupplung ordering N°
E S g% 2e 2s coupling
DIN 5} ag —9o 25
69880 a) D
Aufnahme d
dy Iy M2max N2max Pmax i=ny:n, IL(J)cation d
mm mm Nm min-1 kw
40 53+ 50 4000 10.0 +1,0 DIN 5493 -32 DIN1809 - 08 0392204~
Erforderliche Schlissel / Necessary Keys 151%25172:?0 )
. Anderungen vorbehalten
** nicht nach DIN 69 880 subject to modification

** not acc. to DIN 69 880

095897

Feinmechanik GmbH A
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SAUTER
Ausgabe:  19.09.2003 Germany v 22.08.2003 sta




095877

Spindelkopfe 0°
Spannzangenaufnahme

Typenblatt _ 0.5.922.104-TY01
i=+1(1:1)
Kahlschmierstoffzufiihrung extern und intern de
Data sheet Spindle units 0°, collet chuck - i =+1 (1:1)
- coolant supply external and internal -
123
T = e = - _
| — 1
AR 4351 '
S e | [ SR e jz% s :
" \/ - B | — JI__1
2.n2 ITH
116894
35
66 I 73
96
b= (o))
Schaft g =3 =) Seo Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank Eo S %-‘? NG tool location ordering N°
°c | 88 | 38 | &S Kupplung
£9 o5 T 2g coupling
DIN o Qag -0 L5
69880 Qa D
d | Aufnahme d
1 1 M2max n2_ma>( Pmax i=n;:ny location d
mm mm Nm min-1 kw
DIN 6499 - 32 0.5.922.104-
40 53** 50 4000 10.0 +1,0 2.920 DIN1809 - 08 116894
. . 1.5.921.090 -
Erforderliche Schlissel / Necessary Keys 087167

** nicht nach DIN 69 880
** not acc. to DIN 69 880

Anderungen vorbehalten

subject to modification

Ausgabe:  09.10.2003

Feinmechanik GmbH h
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SAUTER
s’

Germany

21.08.2003 sta




095879

Spindelkdpfe 0° mit Achsversatz
Spannzangenaufnahme

Typenblatt ) 0.5.922.104-TY02
i=-2(2:1)
Kahlschmierstoffzufiihrung extern und intern de
Data sheet Spindle units 0°,with offset axis, collet (_:huck -i=-2(2:1)
- coolant supply external and internal -
M2,n2
<=
\
d
1
i \\\
il
;;;;i';;;l'I *
III |II !
8 lt--——--jl
s r; g
t: i ! 0
...... ] e e s el
o / 1 2
T
|
fii7ses |
8 fmr
8 - Of =
117568~ D
68.5 44
122.5 72.5
b= (o))
Schaft T =3 o So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank Ew o =t N5 tool locati dering N°
S g E% % 8 E; © ool location Kupplung ordering
g S o5 s o3 coupling
DIN ) Qag -0 L5
69880 Qa D
d | Aufnahme d
1 1 M2max r‘2_ma>( Pmax i=n;:ny location d
mm mm Nm min-1 kw
DIN 6499 - 32 0.5.922.104-
40 53** 100 2000 10.0 -2,0 2.920 DIN1809 - 08 117568
. . 1.5.921.090 -
Erforderliche Schlissel / Necessary Keys 087167

** nicht nach DIN 69 880
** not acc. to DIN 69 880

Anderungen vorbehalten
subject to modification

Ausgabe:  09.10.2003

Feinmechanik GmbH
D - 72555 Metzingen
Germany

SHIUMER

SHUTER
e 21.08.2003 sta




095880

Spindelkopfe 90°
Spannzangenaufnahme

Typenblatt ; 0.5.922.204-TY01
i=-1(1:1)
Kihlschmierstoffzufihrung extern d, e
Data sheet Spindle units 90°, collet chuck - i=-1 (1:1)
- coolant supply external -
71 55
0
5]
g . -
- .
|
i | 116802
o I \
L ‘
\
7 |
|
| |
|
— 8 f=—
d
< n
|
i
‘::J::; I ‘
l/ ‘ \\\
e - - Her
! \\/4‘ _//' | ‘
_ : < “\ —1 7: Al '
: g 116802 14
72.5
c o
Ssﬁgr?ﬁt @ =3 o So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
g g g2 S5 % ® tool location Kupplung ordering N°
= © —_
E g @% 2e 2s coupling
DIN 5} Aag —o L5
69880 a D
d | Aufnahme d
1 1 Momax | Mamax Pmax | i=n;:n, location d
mm mm Nm min-1 kw
DIN 6499 - 32 0.5.922.204 -
40 53** 50 4000 10.0 -1,0 2.20 DIN1809 - 08 116802
. . 1.5.921.090 -
Erforderliche Schlissel / Necessary Keys 105763
. Anderungen vorbehalten
** nicht nach DIN 69 880 i ificati
** not ace. t DIN 69 880 subject to modification
Feinmechanik GmbH
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SAUTER

Ausgabe:  22.09.2003

Germany

22.08.2003 sta




095888

Spindelkopfe 90°
Typenblatt Spannzangenaufnahme 0.5.922.204-TY05
i=-1(1:1)
Kuhlschmierstoffzufiihrung extern d, e
Data sheet Spindle units 90°, collet chuck - i=-1 (1:1)
- coolant supply external -
71 55
11
M2,n2 i
[Te]
v ‘ k- il
: Oga} == i —
f 4 Iy
\ E | = A——
e
- -
o ﬁa’ :_ ....... .t_ _I |
= o
|
088692 |
. )
1 ]l©
\ \
\ \
—] 8 f——
d
Q_!) n1
} =
\\’\1),‘\ - h ‘
/// ’—i_\/(\\\ ‘
\
© + -7 HlOr
\\\ ‘ _//
= |
- 088692 L Y|
72.5
c o
Eﬁl;r?lit 5 =3 2., So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
é qg’_ _‘C,Sé’_ ég %5 tool location Kupplung ordering N°
S 1] 8 os couplin
DIN 52 58 ks 88 pling
69880 a D
dl Il MZmax N2max Pmax i=n." Aufna_hme d
mm mm Nm min-1 KW 1=np:iny location d
*x DIN 6499 - 32 0.5.922.204 -
40 53 50 4000 10.0 -1,0 2.920 DIN1809 - 08 088692
. . 1.5.921.090 -
Erforderliche Schliissel / Necessary Keys 105763
. Anderungen vorbehalten
** nicht nach DIN 69 880 : P
* not acc. to DIN 69 880 subject to modification
Feinmechanik GmbH
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SHAUTER
Ausgabe: 22.09.2003 Germany 22.08.2003 sta




095882

Spindelkopfe 90°
Typenblatt Spann;angenaufnahme 0.5.922.204-TY03
i=-1(1:1)
Kahlschmierstoffzufiihrung extern und intern d, e
Data sheet Spindle units 90°, collet chuck - i=-1 (1:1)
- coolant supply external and internal -
35 100
117571 76
N T
1©) st alty
— ‘ H-—J ‘ C
o o= I 0
| N i ! N
:'\E:::::i:::::;qII ! _‘
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Sﬁhalzt T =3 o) So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shan Eg <O =5 NG tool location ordering N°
S3 No 2% 7T Kupplung 9
ES o 2e D g coupling
DIN oh a8 40 985
69880 a D
dy Iy M2max N2max Pmax i=n.: Aufnahme d
o o Nm min1 KW 1=nq1:Ny location d
- DIN 6499 - 32 0.5.922.204 -
40 53 50 4000 10.0 -1,0 2.20 DIN1809 - 08 117571
. . 1.5.921.090 -
Erforderliche Schlissel / Necessary Keys 087167
- Anderungen vorbehalten
nicht nach DIN 69 880 subject to modification
** not acc. to DIN 69 880
Feinmechanik GmbH
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SAUTER
Ausgabe: 09.10.2003 Germany 22.08.2003 sta




095883

Spindelkopfe 90°
Typenblatt Fraseraufnahme 0.5.922.204-TY04
i=-2(2:1)
Kuhlschmierstoffzufiihrung extern d, e
Data sheet Spindle units 90°, shell end milling cutter, i = -2 (2:1)
- coolant supply external and internal -
35 100
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T
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Cb M2:n2
c )
Ssﬁgr?ﬁt é =3 o, So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
] qg)_ E% %g % g tool location Kupplung ordering N°
DIN %5 gg @ § g s coupling
— = (o)}
69880 fa 3
4 h Mamax Nomax Prmax o Aufnahme d
mm mm Nm min-1 kW Al location d
40 53+ 50 2000 8.0 2,0 DIN 6358 - 22 DIN1809 - 08 0.5,922.204 -
Erforderliche Schliissel / Necessary Keys 151%2312820 -
o Anderungen vorbehalten
**n :g:taggctg BIINN 6?9988820 subject to modification
Feinmechanik GmbH
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SHAUTER

09.10.2003

Ausgabe:

Germany

22.08.2003 sta




Spindelkopfe 90°, zurlickgesetzt
Spannzangenaufnahme

095889

Typenblatt : 0.5.922.204-TY06
i=+1(1:1)
Kahlschmierstoffzufihrung extern d,e
Data sheet Spindle units 90°,rear offset, collet chuck - i=+1 (1:1)
- coolant supply external -
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Ssﬁl;?lit 3 =3 = So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
g g ﬁg_ %'G NG tool location Kupplung ordering N°
ES T2 g O coupling
DIN ok as e RS
69880 a )
d | Aufnahme d
1 1 Momax N2max Prmax i=n;:n, location d
mm mm Nm min-1 kw
DIN 6499 - 32 0.5.922.204 -
40 53** 50 4000 10.0 +1,0 2.20 DIN1809 - 08 105865
. . 1.5.921.090 -
Erforderliche Schlussel / Necessary Keys 105763
** nicht nach DIN 69 880 Anderungen vorbehalten
** not acc. to DIN 69 880 subject to modification
Feinmechanik GmbH
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SHUTER

Ausgabe:  22.09.2003

Germany
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095881

Spindelkopfe 90°, zurlickgesetzt
Typenblatt Spann;angenaufnahme 0.5.922.204-TY02
i=-1(1:1)
Kahlschmierstoffzufiihrung extern und intern d, e
Data sheet Spindle units 90°,rear offset, collet chuck -i = -1 (1:1)
- coolant supply external and internal -
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Eﬁl;ﬁ\lzt é i 3 o, g_g Werkzeug-Aufnahme BesteII-Nro.
] N 55 NG tool location Kupplung ordering N
EE | g2 Gg e .
£5 o5 o 2g coupling
DIN [ ag 0o 25
69880 & D
dy Iy M2max N2max Pmax i=n.: Aufnahme d
o o Nm min1 KW 1=nq1:Ny location d
% DIN 6499 - 32 0.5.922.204 -
40 53 50 4000 10.0 -1,0 2.20 DIN1809 - 08 117570
Erforderliche Schlissel / Necessary Keys 150%27112?0 )
I Anderungen vorbehalten
*P:g:taggctg BIINN 6?998?320 subject to modification
Feinmechanik GmbH
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SAUTER

Ausgabe:  09.10.2003

Germany
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Spindelkopfe 0°
Typenblatt Spannzangenaufnahme 0.5.922.105-TY01
i=+1(1:1)
Kuhlschmierstoffzufiihrung extern d, e
Data sheet Spindle units 0°, collet chuck, i = +1 (1:1)

- coolant supply external -
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c o
Eﬁl;r?lit 5 <3 o, So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
g qg’_ ﬁg 279 % s tool location Kupplung ordering N°
E S @% '% & 2 § coupling
DIN 5} Aag —o L5
69880 [a) D
Aufnahme d
i " Mamax Namax Pmax i=ny:ny IL(J)cation d
mm mm Nm min-1 kw
50 78 100 4000 12.0 +1,0 DIN 5493 - 40 DIN1809 - 13 05922.105-
Erforderliche Schiiissel / Necessary Keys 151%%113:?0 -

Anderungen vorbehalten
subject to modification

095898

Feinmechanik GmbH A
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SAUTER
Ausgabe:  29.08.2003 Germany v 22.08.2003 sta




095884

Spindelkopfe 90°
Typenblatt Spannzangenaufnahme 0.5.922.205-TY01
i=-1(1:1)
Kihlschmierstoffzufihrung extern d, e
Data sheet Spindle units 90°, collet chuck, i = -1 (1:1)
- coolant supply external -
44 110
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c o
Ssﬁgr?lzt T =3 o) So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
Eg D g NG tool location ordering N°
S3 NS 25 B8 Kupplung 9
Es o 2e D g coupling
DIN T a8 40 L8
69880 a D
dy Iy M2max N2max Pmax i Aufnahme d
=Nn,:N
o o Nm min1 KW 1=nq1:Ny location d
DIN 6499 - 40 0.5.922.205 -
50 78 100 4000 12.0 -1,0 3.6 DIN1809 - 13 106904
Erforderliche Schlissel / Necessary Keys 151%%113:?0 )
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Feinmechanik GmbH
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SAUTER
Ausgabe: 22.09.2003 Germany 22.08.2003 sta




Spindelkopfe 90°
Typenblatt Spannzan gle?lag)f”ahme 0.5.922.205-TY04
i=-1(1:
Kuhlschmierstoffzufiihrung extern d, e
Data sheet Spindle units 90°, collet chuck, i = -1 (1:1)

- coolant supply external -

44 110
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Ssﬁgr?ﬁt @ =3 o So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
g g g2 3% NG tool location Kupplung ordering N°
£S 5o wg 35 ;
£8 o] 0 =3 coupling
DIN 5} ag —9o 25
69880 [a) D
d | Aufnahme d
1 1 M2max N2max Pmax i=ny:n, location d
mm mm Nm min-1 kw
DIN 6499 - 40 0.5.922.205 -
50 78 100 4000 12.0 -1,0 3.6 DIN1809 - 13 105144
. . 1.5.921.090 -
Erforderliche Schlissel / Necessary Keys 106113

Anderungen vorbehalten
subject to modification
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Feinmechanik GmbH A
5 ﬂ MTE E D - 72555 Metzingen SAUTER
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095885

Spindelkopfe 90°, zurlickgesetzt
Typenblatt Spannzan gle?lag)f”ahme 0.5.922.205-TY02
1= - .
Kahlschmierstoffzufihrung extern d, e
Data sheet Spindle units 90°, rear offset, collet chuck, i = -1 (1:1)
- coolant supply external -
44 110
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Ssﬁgr?ﬁt @ =3 o So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
Eo S = NE tool location ordering N°
S = N 28 5T Kupplung g
5 g = ng .
DIN 5 =) gg g g g;;) coupling
69880 [a) D
dy Iy M2max N2max Pmax =N Aufnahme d
o o Nm min1 KW 1I=N1:Ny location d
DIN 6499 - 40 0.5.922.205 -
50 78 100 4000 12.0 -1,0 3.6 DIN1809 - 13 106924
. . 1.5.921.090 -
Erforderliche Schlissel / Necessary Keys 106113

Anderungen vorbehalten
subject to modification
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Germany
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Spindelkopfe 90°, zurlickgesetzt
Typenblatt Spannzangenaufnahme 0.5.922.205-TY03
i=+1(1:1)
Kuhlschmierstoffzufiihrung extern d, e
Data sheet Spindle units 90°, rear offset, collet chuck, i = +1 (1:1)

- coolant supply external -

44 110
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Schaft o =3 o) So Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank Eo <9 c> = i ] dering N°
g3 E% % g o tool location Kupplung ordering
E S T o 2s coupling
DIN 5} Aag —o L5
69880 [a) D
d | Aufnahme d
1 1 Momax N2max Pmax i=n;:n, location d
mm mm Nm min-1 kw
DIN 6499 - 40 0.5.922.205 -
50 78 100 4000 12.0 +1,0 3.6 DIN1809 - 13 105810
. . 1.5.921.090 -
Erforderliche Schlissel / Necessary Keys 106113

Anderungen vorbehalten
subject to modification
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Technische Information

T102.003

Zubehor
-3 Blatt 3-
Technical Information Accessories
Spannzangen gem. DIN 6499 - (System "Schaublin” und "Rego-Fix")
Collets acc. to DIN 6499 (system "Schaublin”and "Rego-Fix")
DIN 6499-B..
R 12- 16 Schlitze slots
Nen_nglro_Be Schaublin
nominal size Spann@ Spanng . - Rego-Fix
NG Bereich Stufung Einheits Nr. Nr.
chucking @ chucking @ standard N°
capacity grading
11 05-7 0,5 4008E ER 11
16 0,5-10 1 426 E ESX 16/ ER 16
20 1-13 1 428 E ESX 20/ ER 20
25 1-16 1 430 E ESX 25/ER 25
32 2-20 1 470 E ESX 32/ ER 32
40 3-26 1 472 E ESX 40/ ER 40
50 4-34 1 477 E ESX 50/ ER 50
Bestellangaben: Spannzange DIN 6499 - Form NG x Spann@ 10 Beispiel:Spannzange DIN 6499 - B 20 x 10
Ordering details: Collet DIN 6499 - model nominal size NG x chucking@ 10 Exemple: Collet DIN 6499 - B 20 x 10
Spannzangen fur Gewindebohren nach System , PCM Willen S.A. “
Collets for threading acc. to system "PCM Willen S.A.”
NenngroRe . S
nominal size Spann@ Bereich Einheits Nr. PCM
NG chucking @ capacity standard N° Nr.
20 2,2/2,24/2,5/2,8/3,0/3,15/3,5/3,55/4,0/4,5/5,0/5,5/5,6/6,0/6,2/6,3/7,0 428 E ET1-20..
25 2,5/2,8/3,0/3,15/3,5/3,55/4,0/4,5/5,0/5,5/5,6/6,0/6,2/6,3/7,0/7,1/8;0/8,5/9,0/10,0 430 E ET1-25..
32 4,5/5,0/5,5/5,6/6,0/6,2/6,3/7,0/7,1/8;0/8,5/9,0/10,0/10,5/11,0/11,2/12,0/12,5 470 E ET1-32..
40 6,0/6,2/6,3/7,0/7,1/8;0/8,5/9,0/10,0/11,0/11,2/12,0/12,5/14,0/15,0/16,0/17,0 472 E ET 1-40...
50 9,0/10,0/12.0/14,0/16,0/18,0/20,0/22,0 477 E ET 1-50...
Bestellangaben: Spannzange PCM, NenngroRe 25, Spannd 06,20 Beispiel:ET 1-250620
Ordering details: Collet PCM , model nominal size 25, chuckingd 06,20 Exemple: ET 1-250620
Dichtscheiben fuir Spannmuttern Typ ERZR..A mit Bohrung
Sealing washer for clamping nuts type ERZR..A with bore
NenngroRe ) Spann@ )
Spannzange Spann@ Bereich Stufung Artikel Nr.
nominal size chucking @ capacity chucking @ article N°
Collets grading
20 2-13 1 ERZR 20A 200200.....
25 2-16 1 ERZR 25A 200250.....
32 4-20 1 ERZR 32A 200320.....
40 4-25 1 ERZR 40A 200400.....
50 6-34 1 ERZR 50 100500.....
Bestellangaben: Dichtscheibe NenngroRe 25, Spann@8 Beispiel: Dichtscheibe ERZR 25A 20025008
Ordering details : sealing washer nominal size 25 , chucking @8 Exemple: sealing washerERZR 25A 20025008
5 ﬂ MTE E Feinmechanik GmbH
Ausgabe:  29.08.2003 D - 72555 Metzingen 29.08.2003 sta
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